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Г. М АШ ИНЫ , ОБОРУДОВАНИЕ И ИНСТРУМ ЕНТ

Группа Г11
к ГОСТ 2832—77 Кольца установочные с винтовым креплением. Конструк­
ция и размеры

В каком месте Напечатано Должно быть

Пункт 1. Таблица. Го- 4 о,
ловка 

Пункт 4 Резьба — по СТ СЭВ Резьба — по ГОСТ
180, СТ СЭВ 182; 9 1 5 0 - 8 1  и ГОСТ

Пункт 6 размеров — d —  по Н7;
24705-81;
размеров d — по Н7;

(ИУС № 12 1998 г.)



УДК 621.887.6:006.354 Группа И 1

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

КОЛЬЦА УСТАНОВОЧНЫЕ С ВИНТОВЫ М  
КРЕПЛЕНИЕМ

Конструкция и размеры

Adjusting rings with screw fastening. 
Dimensions

ГОСТ
2 8 3 2 - 7 7

Дата введения 01.01.78

1. Конструкция и размеры установочных колец с винтовым креплением должны соответство­
вать указанным на чертеже и в таблице.

V  (V)

Для d свыше 30мм

мм
d D Н в, Винт по ГОСТ 1476
8 20

10 М5 М5 х 810 22
12 25
14 28

12 Мб Мб х 10

15 30
16
18 34
20 36
22 38

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★  © Издательство стандартов, 1978

© ИПК Издательство стандартов, 1998 
Переиздание с Изменениями



С. 2 ГОСТ 2 8 3 2 - 7 7

мм
Продолжение

d D н 4, Винт по ГОСТ 1476

25 42 14

М8 М8 х 12
28 45
30 48

1632 52
36 55
40 60
45 70

18

мю МЮ х 16

50 75
(55) 80
56
60 85

20
63 90

(65)
(70) 95
71
75 105

22

М12

М12 х 20
80

110
85 М 12х 16

90 120

25
М12 х 2095 125

100 130
105 130 М12 х 16

110 150

30

М12 х 25
120 160
125 170
130
140 оо о

150 200
М12 х 30160 210

170 220
180 240

М12 х 35

190 М12 х 30
200 250

П р и м е ч а н и е .  Размеры колец, заключенные в скобки, применять не рекомендуется.
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  установочного кольца диаметром d = 30 мм из 

стали марки 20 с фосфатным покрытием с последующей пропиткой маслом, толщиной 6 мкм:
Кольцо 30.20.066 ГОСТ2832- 77

(И змененная редакция, И зм . №  1).
2. Установочные кольца должны быть изготовлены из стали марок 20,35, 45 по ГОСТ 1050. По 

требованию потребителя допускается применять материалы других марок.
3. Виды покрытий, их условные обозначения и толщины — по ГОСТ 1759.0. Допускается 

изготовлять кольца без покрытия и применять другие виды покрытий — по ГОСТ 9.306.
(И змененная редакция, И зм . №  1, 2 ).



ГОСТ 2 8 3 2 - 7 7  С. 3

4. Резьба — по СТ СЭВ 180, СТ СЭВ 182; поле допуска резьбы 6Н — по ГОСТ 16093.
(И змененная редакция, И зм . №  2 ).
5. Торцевое биение не должно быть более половины допуска, установленного на размер d.
6. Предельные отклонения размеров — d — по Н7; D и Н  — по hl4.
Допускается по согласованию с потребителем устанавливать предельные отклонения на внут­

ренний диаметр d по Н9.
7. Установочные кольца диаметром d = 140 мм и более в целях предохранения установочных 

винтов от вывинчивания вместо установки пружинных колец должны быть обвязаны проволокой. 
Узел проволоки закладывают в специально просверленное отверстие диаметром, равным трем 
диаметрам проволоки, и глубиной не менее половины толщины кольца.

8. Пружинное кольцо и размеры канавки под пружинное кольцо Dl w b — по ГОСТ 2833.
9. По требованию потребителя допускается изготовлять установочные кольца без канавки под 

пружинное кольцо, а также без фасок на одной из торцовых поверхностей, являющейся опорной, 
и на внутренней цилиндрической поверхности.

(И змененная редакция, И зм . №  2 ).
10. Теоретическая масса колец — по приложению.

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ТЕОРЕТИЧЕСКАЯ МАССА УСТАНОВОЧНЫХ КОЛЕЦ С ВИНТОВЫМ КРЕПЛЕНИЕМ

Диаметр кольца dv мм Масса 1 шт., кг Диаметр кольца dv мм Масса 1 шт., кг

8 0,020 65 0,462
10 0,023 70 0,493
12 0,029 71 0,490
14 0,042 75 0,640
15 0,048 80 0,747
16 0,046 85 0,646
18 0,059 90 0,945
20 0,064 95 1,000
22 0,068 100 1,048
25 0,093 105 0,880
28 0,102 110 1,850
30 0,132 120 2,000
32 0,160 125 2,385
36 0,160 130 2,146
40 0,187 140 2,300
45 0,321 150 3,160
50 0,330 160 3,270
55 0,417 170 3,525
56 0,373 180 4,583
60 0,431 190 3,900
63 0,437 200 4,085
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