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Распоряжением Министерства от 22 декабря 1972 г. N° 087-16

срок введения установлен с 1 января 1974 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

§
1. Настоящий стандарт распространяется на вверткые переходные угольники,

предназначенные для соединений трубопроводов по наружному конусу.
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Наружи**
диаметр

труб
-°н

d 4 JD L h

Наруж
ный диа

метр 
труб2^

4
Поле 

допуска 
h 1 1

$ h b L 4 &
Масса 

1 0 0  шт., 
кг

6 3 ,7 4 ,6 M R 12x l 1 0 ,5 1 0

1 3 5 ,5

8 5*5 MR 1 2 x 1 ,5 9 ,6 1 2

1 2
25 8 1 9

23

3 8

6

2 ,5 4
10 7 ,5 MR 1 4 x 1 ,5 1 1 ,6 1 4 3 9 2 ,8 8
12 9 ,5 M R 1 6 x l,5 1 3 ,6 16 27 9 21 4 2 3 ,4 8

8 5 ,5 6 ,6 M R 14xl 1 2 ,5 12

6 3 ,7 MR 1 0 7 ,6 -

1 4

2 4 7 -

2 4

3 3

7

2 ,3 3
10 7 ,5 M R 1 4 x l,5 1 1 ,6 1 4 25 8 1 9 3 9 3 ,2 5
12 9 ,8 MR 1 6 x 1 ,5 1 3 ,6 16 27 9 21 4 2 3 ,9 6
1 4 1 1 ,s M R 2 0 x l,5 1 7 ,6 2 0 2 9 1 0 2 4 4 6 5 ,3 0
16 1 3 ,5 M R 2 2 x l,5 1 9 ,6 2 2 4 7 5 ,8 6

1 0 7 ,5 8 ,8 MR 16x1 1 4 ,5 1 4 1 4 5 ,0

6 3 ,7 MR 1 0 7 ,6
-

17

2 4 7
-

26

3 4

9

2 ,5 0
8 5 ,5 M R 1 2 x l,5 9 ,6 25 8 3 5 3 ,0 3

12 9 ,5 MR 1 6 x 1 ,5 1 3 ,6 1 6 27 9 21 4 2 4 ,4 4
1 4 1 1 ,5 M R 2 0 x l,5 1 7 ,6 2 0 2 9 1 0 2 4 4 6 5 ,7 4
16 1 3 ,S M R 2 2 x l,5 1 9 ,6 2 2 4 7 6 ,3 7

1 2 9 ,5 1 0 ,8 M R 2 0 x l,5 1 7 ,8 16

1 7

6 ,5

8 5 ,5 M R l2 x l ,5 9 ,6 -

19

25 8 -

31

3 6

1 0

4 ,0 2
1 0 7 ,5 MR 1 4 x 1 ,5 1 1 ,6 4 ,3 8
1 4 1 1 ,8 M R 2 0 x l,5 1 7 ,6 2 0 2 9 10 2 4 4 6 6 ,9 0
16 1 3 ,5 M R 2 2 x l,5 1 9 ,6 2 2 4 7 7 ,5 0
18 1 5 ,5 M R 24x l,5 2 1 ,6 2 4 31 12 26 5 0 8 ,5 6

1 4 1 1 ,5 1 2 ,8 M R 2 2 x l,5 1 9 ,8 1 8 6 ,0

10 7 ,5 M R 14x l,5 1 1 ,6
-

2 2

2 5 8 -

3 3

37

13

4 ,7 4

12 9 ,5 M R 1 6 x l,5 1 3 ,6 27 9 3 9 5 ,5 1
16 1 3 ,5 MR2 2x 1 ,5 1 9 ,6 2 2 2 9 10 2 4 4 7 7 ,9 5
1 8 1 5 ,5 M R 2 4 x l,5 2 1 ,6 2 4 3 1 1 2 26 5 0 9 ,2 6

16 1 3 ,5 1 4 ,8 M R 2 4 x l,5 2 1 ,8 2 0

1 8

6 ,5

1 0 7 ,5 M R l4 x l,5 1 1 ,6

-

25 8

- 3 5

3 8

1 5

5 ,2 7
12 9 .5 M R 16x l,5 1 3 ,6 27 9 4 0 6 ,0 4
14 1 1 ,5 M R 2 0 x l,5 1 7 ,6 2 9 1 0 4 2 7 ,9 2
18 1 5 ,5 MR 2 4 x 1 ,5 2 1 ,6 2 4 31 1 2 26 5 0 1 0 ,0 1

1 8 1 5 ,5 1 6 ,8 M R 2 7 x l,5 2 4 ,8 2 2 7 ,0

12 9 ,5 M R l6 x l ,5 1 3 ,6

-

2 4

27 9

•

3 7

4 1 6 ,7 5
14 1 1 ,5 M R 2 0 x l,5 1 7 ,6 29 1 0 4 3 8 ,6 1
16 1 3 ,3 M R 2 2 x l,5 1 9 ,6 9 ,0 3
2 0 1 7 ,0 M R 2 7 x l,5 2 4 ,6 2 7 3 1 12 2 6 5 2 17 1 2 ,5 1
22 1 9 ,0 M R 3 0 x l,5 2 7 ,6 3 0 33 13 28 5 5 1 4 ,6 8
25 2 2 ,0 1 2 ,0 6
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ЦТ t Ш И-72

П р о д ол ж ай *#  табл * 1

Наружный
диаметр

труб

■Вн
J О Л 7 у . * 2 L Ч

Наруж
ный диа

метр 
тюв 
•В H i

jd¥
Попе

допуске
A l l * 8 $ 4 < 5 L 4 В

Mecca 
lOO шт.,

XT

16 1 3 ,5 MR 2 2 x 1 ,5 1 9 ,6 2 9 1 0 4 6 1 0 ,8 2
1 8 1 6 ,5 MR 2 4 x 1 ,5 2 1 ,6 - - 27 31 1 2 - 4 8 1 2 ,4 0

2 2 1 9 ,0 2 0 ,5 М R 33x2 3 0 ,0 2 7 2 2 8 ,5 2 0 1 7 ,0 MR 2 7 x 1 ,5 2 4 ,6 4 3 5 3 21 1 4 ,5 0
25 2 2 .0 M R 3 0 x l,5 2 7 ,6 3 0 3 3 13 2 8 5 6 1 4 ,5 8
2 8 2 6 ,0 MR 3 3 x 1 ,5 3 0 ,6 3 3 3 4 1 4 5 9 1 6 ,7 5
2 2 1 9 ,0

M R 3G xl,5 2 7 ,6 3 3 1 3 5 2 1 8 ,4 8
2 5 2 2 ,0 1 5 ,9 7

2 8 2 5 ,0 2 6 ,5 M R39x2 3 6 ,0 3 4 2 3 9 ,5 3 0 2 7 ,0 M R 3 6 x l,5 3 3 ,6 3 6
3 6

3 5 15 4 8 6 1 2 3 ,0 0
3 2 2 6 ,0 M R 3 9 x l,5 3 6 ,6 3 9 3 6 1 6 3 0 6 4 26 2 7 .7 5
3 4 3© ,0 2 5 ,6 7
36 3 2 ,0 MR 4 2 x 1 ,5 3 9 ,6 4 2 6 5 2 7 ,7 1

3 6 3 2 ,0 3 3 ,5 MR 48x2 4 5 ,0 4 0 25 2 8 2 5 ,0 MR 3 3 x 1 ,5 3 0 ,6 - 41 3 4 1 4 - 5 4 5 8 3 0 2 5 ,5 9

Стщ 4
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4. Конструкция и размеры ввертных переходных 

должны соответствовать указанным на черт. 2 и в табп. 2.

Вариант для d2 ^ d

Черт. 2

*  При dg> d  радиус г* =
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ОСТ 11033S-72 Стр» 6

Размары, м*
Табяж н а 2

Наружный
дкаксатр

труб d d 1 JD °2 i 4

Наруж
ный «иа-

%

^ 2
Пот

допуска
Л И - ° 5 S h \Ы L 4 i

_

В
Масса 

lOO b it . ,

КГ

8 5 ,a M R 1 2 x l,5 9 ,6 12 12 25 8 19 36 1 ,5 2
6 3 ,7 4 ,6 M R l2 x l 1 0 ,5 10 ю 7 ,5 MR 14 x 1 ,5 1 1 ,6 1 4 3 7 6 2 ,0 6

12 9 ,5 M R 16x l,5 1 3 ,6 16 27 9 21 4 0 2 .5 9

13 5 ,5 6 3 ,7 MR10 7 ,6 - 2 4 7 - 3 0 2 6 1 ,8 1
i i) 7 ,5 M R 14xl,5 1 1 ,6 14 25 8 19 21 36 2 ,3 0

8 5 ,5 6 ,6 M R l4 x l 1 2 ,5 12 12 9 ,5 MR 16 x 1 ,5 13 ,6  ̂ 16 1 4 27 9 21 3 9 7 2 ,7 8
14 1 1 ,5 MR 2 0 x 1 ,5 1 7 ,6 2 0 29 1 0 24 4 3 4 ,0 7
ie 1 3 ,5 M R 22x l,5 1 9 ,6 22 4 4 4 ,5 8

в 3 ,7 MR 10 7 ,6 24 7 3 1 1 ,9 6
8 5 ,5 MR 12 x 1 ,5 9 ,6 25 8 3 2 2 ,1 8

10 7 ,5 8 ,8 M R 6xl 1 4 ,5 14 14 5 ,0 12 9 ,5 M R 1 6 x l,5 1 3 ,6 16 17 27 9 21 22 3 9 3 9 7 3 ,11
14 11 ,5 MR 2 0 x 1 ,5 17 ,6 2 0 29 10 24 4 3 4 ,3 1
16 13 ,5 M R 2 2 x l,5 1 9 ,6 22 4 4 4  3 4

8 5 ,5 MR 1 2 x 1 ,5 9 .6 |25 8 32
3 ,0 8

10 7 ,5 MR 14x 1 ,5 11,6 3 ,2 4
12 9 ,5 10 ,8 MR2 0x1 ,5 1 7 ,8 16 6 ,5 14 1 1 ,5 MR 2 0 x 1 ,5 1 7 ,6 2 0 19 29 10 24 26 4 2 1 0 5 ,1 0

fe 13 ,5 M R 2 2 x l,5 19 ,6 2 2 4 3 5 ,6 4

17 18 1 5 ,5 MR 2 4 x 1 ,5 21 ,6 24 31 12 26 46 4 9 6 ,3 6
10 7 ,5 MR 1 4 x 1 ,5 11 ,6 25 8 3 2 3 ,7 4

14 1 1 ,5 1 2 ,8 M R 22xl,5 1 9 ,8 18 6 ,0 12 9 ,5 MR 16 x 1 ,5 1 3 ,6 27 9 28 3 4 13 4 ,0 8
16 13 ,5 M R 2 2 x l,5 19 ,6 22 29 10 24 4 2 5 ,8 2
18 1 5 ,5 MR 2 4 x 1 ,5 2 1 ,6 24 22 31 12 26 4 5 6 .6 1
10 7 ,5 M R 1 4 x l,5 11 ,6 25 8 33 4 ,3 9

16 1 3 ,5 1 4 ,8 M R 24xl,5 2 1 ,8 2 0 6 ,5 12 9 ,5 M R 1 6 x l,5 1 3 ,6 - 27 9 3 0 3 5 15 4 ,8 2
14 11 ,5 M R 2 0 x l,5 17 ,6 29 37 5 ,9 4

1 8 18 15 ,5 M R 24x l,5 21 ,6 24 3 1 12 26 4 5 7 ,0 6
12 9 ,5 M R l6 x l ,5 13 ,6 27 9 3 5 5 10 5 ,5 1
14 1 1 ,5 M R 2Q xl,5 17 ,6 - 29 10 - 37

6 ,6 3
18 1 5 ,5 1 6 ,8 M R 27x l,5 2 4 ,8 22 7 ,0 16 1 3 ,5 M R 2 2 x l,5 1 9 ,6 2 4 31 17 7 ,2 8

2© 1 7 ,0 M R 2 7 x l,5 24 ,6 27 31 12 26 4 6 8 ,8 3
22 1 9 ,0 M R3Q xl,5 2 7 ,6 3 0 33 13 28 4 9 1 0 ,4 9
25 2 2 ,0 9 ,0 9
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ОСТ i  i0 3 3 6 -72cn fc

Размеры, мм П родолж ение таб л . 2

Наружный
диаметр

труб
*> н

d JD
-*>2 L

22 1 9 ,0 20,5 MR 33x2 30,0 27 22

28 25,0 26,5 MR 39x2 36,0 34 23

36 32,0 33,5 MR 48x2 45,0 40 25

Наруж- 
ньй диа

метр 
т о *

~ ^ r
Попе

допуска
A l l

■°s $ A A A L 4 b В
Масса 

lOO шт.,
ЖГ

16 13,5 MR 22x1,5 19,6 29 10 39 8Д9

18 15.5 MR 24x1,5 21,6 - 31 12 41 8,70

20 17,0 MR 27x1,5 24,6 27 36 46 6 12 9,97

25 22,0 MR 30x1,5 27,6 30 33 13 28 50 9,74

28 ■25,0 MR 33x1,5 30,6 33 34 14 29 52 21 11,10

22 19,0 MR 30x1,5 27,6 _ 33 13 44 13,88

*  25 1 22,01 12,23

30 27,0 MR 36x1,5 33,6 36 36 35 15 41 " 53 8 14 15,25

32 28.0 M|R 39x1,5 36,6 39 30 56 16,91

34 30,0 36 16| 14,61

36 32,0 MR 42x1,5 39,6 42 57 17,34

28 25,0 MR 33x1,5 30,6 — 41 34 14 - 46 47 10 30 19 23,76

8,5

9,5

5 . Материал, штамповка из титановых сплавов В Т З -1 , В Тб.

6  Предельные отклонения размеров необрабатываемых поверхностей -  
по ОСТ 1 4 1 1 8 7 -7 8 ,  класс точности 5.

7 Термическая обработка: отжечь, группа контроля 5 
ОСТ 1 0 0 0 2 1 -7 8 .

8 . Резьба -  по ОСТ 1 0 0 1 0 5 -8 3 ,  поле попуска -  6е

9 Проточка и фаски резьбы -  по ОСТ 1 0 0 0 1 0 -8 1

1 0  Неуказанные предельные отклонения размеров, формы и распо
ложения поверхностей -  по ОСТ 1 0 0 0 2 2 - 8 0

11 Допуск радиального биения поверхности относительно оси 

резьбы Dj -  не более 0 ,0 8  мм.

1 2 . Допуск радиального биения поверхности Г относительно оси

резьбы D для угольников:

-  с резьбой до М £ 2 4 x 1 ,5  -  не более 0 ,0 5  мм;

-  с резьбой свыше М £  2 4  х 1 ,5  -  не более 0 ,0 7  мм

1 3  Покрытие Ан Оке 2 - 3 * .

1 4  Маркировать и клеймить -  по ОСТ 1 0 0 5 3 7 -7 2 .

1 5 . Технические условия -  no ОСТ 1 0 0 5 3 7 - 7 2 .

1 6 . Для обозначения ввертных угольников из сплава В Тб принят код '1 *

Пр имер н аи м ен ован и я и о б о зн ач ен и я  ввертного переходного уголь

ника исполнения 1 к трубопроводам J)Mm 12  мм и 2^  ■ 8  мм из сплава В Т З-1 

Угольник ввертной переходной 1-12-8-ОСТ 1 1 0 3 3 6 -7 2  

То же из сплава ВТ6
Угольник ввертной перехошой 1-12-8- 1-ОСТ 1 1 0 3 3 6 -7 2

*По действующему » отрясла документ̂ *
............................................................... ........- Г
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