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2, Ввертные проходные тройинки могут изготовляться в двух исполнениях.

3. Конструкция и размеры ввертных проходных тройников исполнения 1 дол

жны соответствовать указанным на черт. 1 ж в табл. 1.
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Наружный J hПопе 
допуска 
h 11

диаметр
труб
*>н

d JD - ° j  j

----^

■°5 $ £ h *5 L 4 b 8
Масса 
1 0 0  шт., 

кг

3 2 2 ,0 1
4 2,7 3 ,6 M RIQxl 8 ,5 8 MR8 6 ,0 1 0 12 4,5 21 42 38 5 2,11

46 2 ,26
7

37
6

2 ,0 8
6 3 ,7 4 ,6 M R12xl 10 ,5 10 MR10 7 ,6 12 24 46 45 2 ,2 8

13 5 ,5 5 3 2 ,57
4 0 3 ,2 4

8 i 5 ,5 6 ,6 MR 14x1 12,5 12 M R12xl,5 9 ,6 - 14 4 8 4 8 7 3 ,6 0

25 8 56 3 ,9 3
V 44 4 ,1 8

10 7 ,5 8 ,8 M R16xl 14 ,5 14 M R14xl,5 11 ,6 17 14 5 ,0 5 2 5 4 9 4 ,7 1
6 4 5 ,21
47 6 ,4 2

12 9 ,5 10 ,8 M R 20xl,5 1 7 ,8 16 M R 16xl,5 13 ,6 19 6 .5 27 9 6 2 57 10 6 ,9 7

17 67 7 ,6 6
Я 5 1 8 ,6 9

14 11 ,5 1 2 ,8 M R 22x l,5 19 ,8 18 M R 20xl,5 17 ,6 20 6 ,0 6 6 6 1 13 9 ,3 4

22 29 10 71 6 1 0 ,0 9
53 1 0 ,2 8

16 1 3 ,5 14 ,8 M R 24xl,5 2 1 ,8 20 M R 22xl,5 19 ,6 22 6 ,5 7 0 6 4 15 1 0 ,6 2

18 76 1 2 ,1 0

5 8 1 2 ,9 0
18 15 ,5 16 ,8 M R 27xl,5 2 4 ,8 22 MR2 4x1,5 21 ,6 24 24 7 ,0 74 7 0 17 1 4 ,0 0

31 12 82 14 ,91
61 1 4 ,7 0

2 0 1 7 ,0 18 ,5 M R 30xl,5 2 7 ,8 24 M R27xl,5 24 ,6 27 19 8 ,0 7 8 7 3 1 8 1 7 ,5 5

on 85 1 7 ,9 0

66 1 7 ,1 4
22 1 9 ,0 2 0 ,5 27 8 ,5 86 7 9 21 2 0 ,0 0

MR 33x2 3 0 ,0 MR30x 1,5 27 ,6 3 0 22 33 13 91 2 0 ,0 4
6 6 1 8 ,4 8

25 2 2 ,0 23 ,5 28 3 0 7 ,5 8 8 7 9 22 2 0 ,4 5
91 2 1 ,2 7
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Рш »т ры, и и  П р о »в » « .« .  т.б*. 1

Наруяяай
даамвтр

Труб

-°н
d -D -О /

Ц Г
допуска
Л И

s L 4 h L h b 3
Maoca

1 0 0  шт„
XT

2S 2 5 ,0 2 6 ,5

MR39x2

ь

3 6 ,0 3 4

MR 33x1 ,5 3 0 ,6 -

36

23

9 ,5 3 4 14

9 6

T7 °

2 8

2 3 ,3 9
6 3 2 4 ,7 6
9 6 2 5 ,8 6

3 0 2 7 ,0 2 8 ,5 M R 36xl,5 33 ,6 36 7 ,5 35 15
7 0 2 8 ,0 0

8 3 3 0 ,5 0
9 6 3 2 ,9 2

76 4 0 ,5 2

32 2 8 ,0 2 9 ,5 MR42X2 3 9 ,0 8 ,0 9 0 4 1 ,1 2

3 8 MR 39x1,5 36 ,6 39 1 0 4
104 4 6 ,9 0

7 6 6 3 7 ,0 5

3 4 3 0 ,0 3 1 ,5 MR45x2 4 2 ,0 41 2 4 9 0 3 8 ,4 0

9 ,5 36 16 104 3 0 4 2 ,6 3
76 3 9 ,7 8

36 3 2 ,0 3 3 ,5 4 0 MR 42x1 ,5 3 9 ,6 4 2 1 08 9 0 4 2 ,7 8

MDAfivO 4 5 ,0 25 104 4 5 ,4 6

7 6 4 8 ,4 0

38 3 4 ,0 3 5 ,8 4 3 MR 4 5x 1 ,5 4 2 ,6 45 4 6 8 ,0 1 1 0 9 0 5 1 ,9 0

1 0 4 5 5 ,5 2
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4» Конструкция и размеры вверткых проходных тройников исполнения 2 дол

жны соответствовать указанным на черт. 2 и в табл. 2.

Черт. 2
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Таблжжа 2

Наружный

труб
-в »

d < JD * 1 * 2 - ° s
Поле

допуам
/ i l l ~°S 5 l Ч Ч L Ч L2 ь В Масса 

10О шт., 
кг

5 3 32 2 ,0 2
4 2 ,7 3 ,6 M RlO xl 8 .5 8 MR& 6 ,0 1 0 12 4 .5 21 5 9 38 21 5 2.11

6 7 46 2 .2 77
6 0 37

6
2 ,0 8

6 3 .7 4 ,6 M R12xl 1 0 ,5 10 MR10 7 ,6 1 2 2 4 6 8 45 23 2 ,2 8

13 5 ,5 7 6 5 3 2 ,5 8
6 4 4 0 3 ,2 8

8 5 .5 6 ,6 MR 14x1 12 ,5 12 M R 12xl,5 9 ,6 - 14 7 2 4 8 24 7 3 ,6 0
* '

25 8 8 0 5 6 2 ,9 4
7 0 4 4 4 ,2 0

10 . 7 ,5 8 ,8 MR 16x1 1 4 ,5 14 M R 14xl,5 11 ,6 17 14 5 .0 8 0 5 4 26 9 4 ,7 2
9 0 6 4 5 ,2 2
7 8 47 6 ,4 3

12 9 ,5 1 0 ,8 M R 20xl,5 1 7 ,8 16 M R 16xl,5 13 ,6 19 6 .5 27 9 8 8 57 3 1 1 0 6 ,9 8

17 9 8 6 7 7 ,6 8
8 4 51 8 ,6 8

14 11 ,5 1 2 ,8 MR 22x1,5 1 9 ,8 18 M R20xl,5 17 ,6 20 6 ,0 9 4 6 1 3 3 6 13 9 ,3 4

22 29 1 0 1 0 4 7 1 1 0 ,0 8
8 8 5 3 1 0 ,4 0

16 1 3 ,5 1 4 ,8 M R 24xl,5 2 1 ,8 20 M R 22xl,5 19,6 22 6 ,5 9 9 6 4 35 15 1 0 ,6 2

18 111 7 6 1 2 ,1 0
95 58 1 2 ,9 0

18 15 ,5 1 6 ,8 M R 27xl,5 2 4 ,8 22 M R 24xl,5 2 1 ,6 24 24 7 ,0 107 7 0 37 17 1 4 ,0 0

31 12 1 19 82 - 1 4 ,9 0
1 0 0 61 1 4 ,7 0

2 0 1 7 ,0 1 8 ,5 M R 30x l,5 2 7 ,8 24 M R 27xl,5 2 4 ,6 27 19 8 ,0 112 7 3 39 18 1 7 ,8 8

О *? 1 2 4 85 17 ,5 6
1 09 66 1 7 ,5 2

22 1 9 ,0 2 0 ,5 27 8 ,5 122 7 9 4 3 21 1 9 ,0 0

MR 33x2 3 0 ,0 M R 30xl,5 2 7 ,6 30 22 33 13 1 3 4 91 2 0 ,0 7
1 1 0 6 6 1 6 ,6 8

25 2 2 ,0 2 3 ,5 28 3 0 7 ,5 123 7 9 4 4 22 1 8 ,7 2
135 91 1 8 ,7 8
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Наружный
диаметр

труб d 4
J> 4 * 2 h

воле
доауска

Л11 Д5 S l 4f ** l3 L 4 Lz b В
Масса 
1 0 0  шт„ 

кг

1 1 6 7 0 2 1 ,9 7
28 2 5 ,0 2 6 ,5 M R33X1.5 $0,6 - 9 ,5 3 4 14 1 3 1 83 2 2 ,4 2

M R 39*2 3 6 ,0 3 4 3 6 1 4 4 9 6 4 9 2 8 2 3 ,9 5
1 1 9 7 0 2 8 ,0 0

30 2 7 ,0 2 8 ,5 M R 3 6 x l,5 3 3 ,6 3 6 2 3 7 ,5 35 15 1 3 2 8 3 3 0 ,5 0
1 45 9 6 3 2 ,9 2
1 2 8 7 6 4 3 ,4 2

32 2 8 ,0 2 9 ,5 MR 42x2 3 9 ,0 8 ,0 142 9 0 4 6 ,1 2

38 M R 39xl,5 3 6 ,6 3 9 1 5 6 1 0 4 5 2 6 5 0 ,7 6
1 28 7 6 3 5 ,0 3

3 4 3 0 ,0 3 1 ,5 MR 45x2 4 2 ,0 41 2 4 1 42 9 0 3 7 ,1 8

9 ,5 36 16 1 5 6 104 3 0 4 0 ,0 8
1 3 0 7 6 3 7 ,0 3

36 3 2 ,0 3 3 ,5 4 0 M R 42x l,5 3 9 ,6 42 1 4 4 9 0 5 4 4 0 ,2 6

MR48x2 4 5 ,0 2 5 1 5 8 1 0 4 4 3 ,8 5
1 3 1 7 6 4 8 ,3 7

38 3 4 ,0 3 5 ,8 43 M R 4Sxl,5 4 2 ,6 45 4 6 8 ,0 145 9 0 55 5 1 ,8 4
1 5 9 1 04 1 5 5 ,5 0

5 Материал: штамповка из титановых сплавов В Т З-1, ВТ6.

6. Предельные отклонения размеров необрабатываемых поверхностей -  

по ОСТ 1 4 1 1 8 7 -7 8 , класс точности 5.

7. Термическая обработка: отжечь, группа контроля 5 

ОСТ 1 0 0 0 2 1 -7 8 .

3. Резьба -  по ОСТ 1 0 0 1 0 5 -8 3 , поле допуска -  6е.

9. Проточка к фасхж резьбы -  по ОСТ 1 0 0 0 1 0 -8 1 .

10 . Неуказанные предельные отклонения размеров, формы н располо

жения поверхностей -  no ОСТ 1 0 0 0 2 2 -8 0 .

11 . Допуск радиального биения поверхности относительно оси 

резьбы -  не более 0 ,0 8  мм.

1 2 . Допуск радиального биения поверхности Б относительно оси 
резьбы D для тройников:

-  с резьбой до М £ 2 4 х  1 ,5  -  не более 0 ,0 5  мм;
-  с резьбой свыше МЛ?2 4 x 1 ,5  -  не более 0 ,0 7  мм.

13. Покрытие Ан.Окс 2 - 3 *

J 4 . Маркировать и клеймить -  по ОСТ 1 0 0 5 3 7 -7 2 .

1 5 . Технические условия -  по ОСТ I  0 0 5 3 7 -7 2 .

16 . Для обозначения ввертных проходных тройников иэ сплава ВТ6 
принят код *1*.

Пример наим енования я обозн ачен и я ввертного проходного 
тройника исполнения 1 к трубопроводу DH * 1 2  мм и ^  » 4 7  мм из спла
ва ВТЗ-1-

Тройник ввертвой проходюй 1-12-47-О С Т  1 1 0 3 3 8 -7 2
То же на сплава В Тб
Тройник ввертной проходной 1-12 -47 -1 -О С Т  1 1 0 3 3 8 - 7 2  

*По действующему в отрасли документу.
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