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2. Конструкция и размеры заглушек должны соответствовать указанным

на чертеже и в таблице.
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к '/ 16. 6,135 6,5 4 5 12 6 2,5 0,16

к ‘ /8. 8,480
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23,128 18,0 19 14 4,0
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2,28

К! " 29,059 22,0 25 17
25 16 13,0

3,36

К1 i/ 4„ 37,784
28,0

34
22

5,28

К11/2„ 43,853 40 27 17 14,0 5 6,98

*■е 'Размер для справок.
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3. Материал: титановые сплавы ВТЗ-1, ВТ6.

4. Термическая обработка: отжечь, группа контроля 5 ОСТ 1 0 0 0 2 1 -7 8 .

5„ Резьба -  по ГОСТ 611 1 -5 2 .

6. Неуказанные предельные отклонения размеров, формы и расположения по

верхностей -  по ОСТ 1 0 0 0 2 2 -8 0 .

7 . Покрытие: Ан. Оке 2 -3 *.

8. Маркировать значение резьбы J ) и клеймить -  по ОСТ 1 0 0 5 3 7 -7 2 .

9 . Технические условия -  по ОСТ 1 0 0 5 3 7 -7 2 .

10. Для обозначения заглушек из сплава ВТ6 принят код *1*\

Пример  н а и м е н о в а н и я  и о б о з н а ч е н и я  заглушки с резьбой

В  =K"V * из сплава В Т З -1 :
*  1

Заглушка К /'2„ -ОСТ 1 1 0 3 4 2 -7 2

То же из сплава ВТ6;

Заглушка К1/^ -1-ОСТ 1 1 0 3 4 2 -7 2
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I По действующему в отрасли документу.
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