
180

система сертификации

https://meganorm.ru/list2.htm


181



182
Г

ОСТ 1 10 3 4 4 -72 Стр. 3

3 . Материал: титановые сплавы В Т З -1 , ВТ6.

4 . Термическая обработка: отжечь, группа контроля 5 ОСТ 1 0 0 0 2 1 -7 8 .

5. Неуказанные предельные отклонения размеров, формы и расположения 

поверхностей -  по ОСТ 1 0 0 0 2 2 -8 0 .

6. Допуск торцового биения поверхности А относительно поверхности Б -

не более 0 ,0 5  мм.

7. Покрытие: Ан.Окс 2 - 3  .

8. Маркировать и клеймить -  по ОСТ 1 0 0 5 3  7 -7 2 .

9 . Технические условия -  по ОСТ 1 0 0 5 3 7 -7 2 .

10 . Для обозначения крышек из сплава В Т6 принят код " l " .
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Пр и м е р  н а и м е н о в а н и я  и о б о з н а ч е н и я  крышки к трубопроводу 

= 1 2  мм из сплава В Т З -1 :
Крышка 12-ОСТ 1 1 0 3 4 4 -7 2  

То же из сплава В Т6:
Крышка 1 2 -1  -ОСТ 1 1 0 3 4 4 -7  2
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По действующему в отрасли документу.
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ОСТ 1 1 0 3 4 4 -7 2 Стр.
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